Postfach 10 13 49 Telefon  (0234) 4595 -0
D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

APL-V IR oy
Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection cerlificate
Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:
Bestell-Nr.: 90088200P vom 11.07.2005
Order no.:
Auftrag-Nr.: A.055 452
Job no.:
Lieferumfang / range:
Pos | Stck. | Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object material comment
10 2 Geradsitz-Absperrventile 50 | 40 | 1.4308/1.4541 |"CE 0044 "
9\ 5 mit Isolieraufsatz = 300 mm "V 90113 "/"V 90114 "
Typ 1148 "oel- und fettfrei flir Sauerstoff"
Schweiflenden fiir Rohr
@ 60,3 x 2,0 mm

Anforderungen nach DGRL 97/23/EG — AD 2000 — A4 + W10
requirements
Prifungen nach DIN 3230, Teil 3

tests acc. to

Sicht- und Funktionspriifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP
visual and functional test:

Festigkeits-/Dichtheitspriifung: BE max. 2 bar Luft / air (Nekal)

strength-/tightness-test: BA = 60 bar Wasser/water (pnx1.5
BO = max. 6 barLuft/air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser/ waler (pnx1.baw max 3p)
BP = 40 bar Wasser/water (enxi)
Prifungsergebnis: ohne Beanstandung ! -
result: no complaint !
e 4
Bochum, den 15.08.2005 - G& KLA}/J/S‘_,UNION GmbH & Co. KG
Werksachverstandiger AF R
Manufacturer's authorized inspector . /, “f “ ) )
P S { s
e L LM_
Anlage: Dokumentation geméfl Material-Dokumentationsdeckblalt

enclosure Documentation ace. to material cover sheet



Konformititserklarung [Daun - 210302

Revision : 1

gem. DGRL 97/23 EG ~ |sele - Tvond

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum

KOM: A.055 452

Beschreibung des Druckgerates:

Pos. 10) 2 Stiick Geradsitz-Absperrventile DN 50 PN 40 mit Isolieraufsatz = 300 mm,
SchweiRenden fiir Rohr g 60,3 x 2,0 mm, Werkstoff 1.4308/1.4541

Konformitatshewertungsverfahren: Modul H
Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTUV Nr. 0044
Bestimmungsgemaler Gebrauch der Druckgerate:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des
Mediums innerhalb der zuldssigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung
der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das Druckgerat.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschlieft auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgemiBen Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke: TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

Bochum, 23.08.2005 Der We}%ﬁ:‘hversténdige
o’ T

R Py |
. //// / 1_,.—’/ W
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' RWTUY eV,
: 45141 Essen
o= Langemarckstrafle 20, Germany
CONFERATION EURCPEENE DURGANISMES DE CONTROLE  Telefon (0201) 825-0 / Telefax (0201) 825-2861/ Telex 8 579650

Pridf-Nr. - tnspaction No- 21416804/01

AbnahmeprUfzeug nis Cerficat M - N* o eotiaudo!

Inspection Certificate  oinsoose ., A Tl faey- BarkePity; LOUGMS-Nr 4[\5/525 ?

Certificat de Réception EN10204 ™ BIRILNT, - Shasttio- Pgo - PagTs 0] p DT+ Jo¥Punt ) (P
Certificato Collaudo Materiali Qapriit o S h LS Namozdt i~
Bosleller - Customor- Achterr - Comnitiente: See:alﬂmn%f?”fz;rwm;

M/s Klaus Union, 20304074 BrOECOOS~

Bochum, Germany. vom - dsted- date-indste:  17.3.2004

Hersteller - Manufactures - Fabricant - Produttote! Werks-Nr, - Werks-Ho - N2 usina - Commaesa N';

Flow Link Systems (P) Ltd. OH 85.

Coimbatore, India.

Priifgegenstand - Article - Produt - Prodotto!

Steel Valve Castings

Prulgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spbaifications tachn'quas/Exgantas - Norma ol coatola/Requsit;
AD 2000, W5, W10, EN 10213-4, DIN 1690 Part 2, 10, EN 1559-1, 2

Werkstoff - Matedal . Matiéra - Materiste; Entsprechend - acoording to - suivant - secondo: Ausgabe - Editon - Edazione:

1.4308 GX5CrNi 19-10 DIN EN 10213-4 1996

Liefarzustand - Stats of deiivery - Etal da livraison - State fomitura: -~ S0lution Annealed, Pickled and Passivated
Erschmelzungsart - Metting process - Procsda d'étaboration - Induction Melting
Precedimento di elaboteziona:

Kennzeichnung - Maring - Marquage - Punzonalue!
. N . Herslellzeichen - Brend of tha manuacturer - FLS
Material No./ Manufacturer's Sign / Model No./ Merque du fabricant - Matchia da) produtior!

Heat No./ Batch Code

Stempel des Sachverstidndigen — Inspedor's slamp -
Poingen ds l'expen - Punzone dellispettors!

Pos Stoczeti Schmeke . Prote-Nr.
F',fgﬂhg o gj gi;m Gegensiand - Artide - Désignation du produit - Tigo di prodolto e:;fg;‘ge ” Jz;{';& i
N'pos. | Numero pezn ' Colala N* i prava
1. 01 DN 50 PN 40 GV BODY, Model 353, DRG No. 1.1001.0034/4 3161 --
0l " " " (3334 --
06 " " " H2122 --
04 % ¥ " H2127 .-
02 " " " H2860 -
08 " " " H3079 -
06 ¥ 4 " H3128
08 " L W H3133
03 " " " H3204

Zusalzlicho Angaben - Asdtionsl remarks - Aures remarques - Osservazions:  Annexure |

Manufacturer's TC Nos. FLS TC 3567A attached

Die gestelilen Anforderungen sind laut Anlagen erfulll.
The requicemects ere fulfiled as por Annax

Les condiions imposéas sonlsalisietes suivanl annaxas.

I nsullali scno corformi &l requisiti rchiesti come da allegati.

Coimbatore 01.11.2004

Ot - Location - Lieu - Lozatta Datum — Date - Data

Anlagen - Annams - Annexss - Allegns;

1) Ergebeis der Prifungen - Tesl resulls - REsultals des esaais - Risultali deffe prove
Weilere Anlagenin 1) - Othar anaaxes in 1)- Aulres annaxes en 1) - Akr alegaliin 1)



RWTUV eV,
45141 Essen
Langemarckstrafe 20, Germany A\ gﬂl%:i"l‘il' ({

CONFERATION EURCPEENE DDRGANISMES DE CONTROLE  Telefon (0201) 825-0 / Telefax (0201) B25.2861 / Telex 8 57

Ergebnls der Pritfungon
Tesl Results

Résullats des Essais
Risullatli delle Prove

Anlage - Annac- Annars - Alsgate; 1

PIOE-N. 21416804/01 Teil Blatt-Nr. 2 0f 2
Inspection No Part Shaat Mg
Certificat 12 Parto Pogs N2
M di callando Parta PegN*
Mechanlsche Prilfungen - Mechanlcal tests - Eveals mecaniques - Prove meceaniche
Pridort - Test typs - Typo d'essal - Tipo di prove. | 1 ensile Test Impact Test (]SO V-Notch — SPECiI'ﬂ.Cn
Probenait- Spedii =Ty,
romuqz;a?pﬁmﬁanr;r’g-aaﬂa:m “ DIN 50125, DIN EN 10002-1 size 5x10x55mm /*10x10x 55mm)
Exn depemnta. Siam oo provas: Solution Annealed DIN EN 10045-1
Probe-Nr. Probanatmassung Probeneninahma 1=[J) Scivegarbell - Energy of inpact -
Tat No Dim. of gpeciman Spadman Energla da nuplure - Energia di rottura
W géprouvetta Dim de f'eprousetis Prilsvemnnt 2= [Man| Kerbschlagzahigkeit - Impsdd strorgth -
N" di prova Dim della provella Prelsvamento Réstléncs - Reslierza
J=[n KiisL Bruchante? - Cryst Proporticn
A 4=[mm 107] | Parts cristatine - Properzions cristaling
Rp = Rm = 5= %) Brellung - Expansion -Elargissemert —
____0 2% o 6 ﬁ?;(an(?kr\:eﬂ ) - Hardness
2 ’ ] n an) - Hardngss -
Schmebe Nr. Dicke Brofe, @ 1.0% e Duretd - Durezza
Heal Ho Thickness | Widi, @ Bamerkung
1 Coulde Epaisseur | Largaur, & q g % 8 Werl - Valuos - Valsurs — Valod | Remarks
Colata N Spaswra | Lergh, @ 5 % § EE" cg g- g Remarques
g;ﬁ: Sé §g gggh SE ‘E‘ g § Test Temp. 20'C
liiles s 1| 1]
53135138 |82 8388 k| & @ f e
Mm Wm ‘c wmat | Kl | % | % 1 2 3 fin | Ossanezon
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 (1112 i3 14 156 16 17
Required > 175|440 -
Values RT ([2200] 640 |>30| |2 >75
244
*3161 798 269 514 | 59 20 290 | 273 | 263 | 2753
245
“(G3334 9.98 270 531 51 2| 255 | 218 | 270 | 247.7
230
H2122 §.02 255 525 | 58 2] 185 | 205|205 |198.3
250
H2127 8.02 275 523 58 2] 205 | 180 | 205 | 196.7
233
¥*H2860 11.96 258 504 61 2| 293 | 265 | 245 | 267.7
247
H3079 8.00 272 518 54 2{ 200 | 210 | 200 | 203.3
230
*H3128 11.98 255 503 | 60 2] 253 | 288 [ 285 | 2753
246
H3133 8.02 271 515 | 55 2| 245 | 240 | 230 | 2383
2319
*H3204 7.98 264 515 59 2( 200 [ 2302102133
Remarks :
1) Chemical Analysis — As per manufacturer's Certificate Nos: 3567A Dt 01.11.2004
2) Visual and Dimensional Inspection ~ Satisfactory
3) Non Destructive Examination — See Manufacturer’s Certificate - ]

Coimbatore 01.11.2004

Orl - Locaton - Lisu - Locsfita Dalum - Data - Data




Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite | of /von 3

Inspection Certificate
Abnahmepriifzeugnis
acc./mach EN 10204 -3.1B

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

KLAUS — UNION
P.O.No.:101349
Blumenfeldstr-18

Customer /Kunde:

Test -No./Zeugnis-Nr.

2. LY llo*lj-é:%,\ggé‘%

Bochum, Germany mfwgyvﬁéf Name..........
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20304074 Dt. 17 Mar 2004 OH/085 01 Nov 2004
Test specimen/Prufgegenstand: Material acc.to Edition

Werkstoff-Nr. 1.4308 entsprechend EN 10213 — 4 Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 2, 10,

Materialname/Werkstoffbez.:

Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen:

Enclosures 1) PT — Report, 2)RT -

Report

AD 2000 - Ad, W5, W10 GXSCrNi19-10 FLS
EN 1559-1,2

Marking / Kennzeichnung:

Logo KU, FLS. Material No., Model No, Heat No, Batch code

No. Number of | Item Heat-No. Batch Code

Pieces

Pos. Stuckzahl Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.,
. 0l | DN 50 GV BODY 3161 F3
2. ol Model No : 353 (3334 F3
3. 06 |DrgNo :1.1001.0034/4 H2122 F3
4, 04 H2127 F3
8. 02 H2860 F3
6. 08 H3079 F3
7. 06 H3128 I3
8. 08 H3133 F3
9. 03 H3204 I3

39
Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure. .
Ergebnis der Prufungen :  Die Anforderungen sind erfullt, _ ,ﬁ’
A. VADIVWEL

(Quality Assurance Ofﬁcer)

Anlagen Manulacturer’s Authorized Inspector
Der Werkssachvertandige
Lo —— (53220 Sheet 1 of 6
21416804/01 et

45138 Essen, r}nany
Teviewsd / witRescng

(@,




Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite 2 of /von 3

ZBUgmS

Test Resultg}gpmz-'f ft=—yq.. FLOW LINK SYSTEMS
s p ! e Coimbatore
Priifergebinsse India

Customer /kunde: KLAUS UNION

Germany

Test-No./Zeugnis-Nr. 3567A

Order no./Bestell-Nr.:

20304074 Dt. 17 Mar 2004

Works-No./Kom.-Nr.:
OH/085

Date of delivery/ licferdatum:
01 Nov 2004

[dentification test/ YVerwechselungsprufung:

OK

Visual inspection of surface acc.
MSS SPSS / Visuelle Profung: OK
ENI370

Dimension control / MaBkontrolle:

oK

Intergranular corrosion /Interkristalline

korrosion

EN 180 3651 -2

-OK

Pickling /Mattbeizung:

OK

Heat Treatment/Warmebehandlung:
SOLUTION ANNEALED
1080°C, 2Hrs, Water quenched.

Tensile Test /Zugversuch

DIN 50125 ; EN 10002-1

- 0K

Impact
test/Kerbachlagbiegeversuch:

Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3,
acc Part 10 Quality level B/C

DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 -OK

MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckprenze strengh Dchnung of area / Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. {N/mm"2) Zugflestigkeit (%) Einschnurung (Ilem?) BHN

0.2% 1.0% N/mm”2 (%) at 20°C
* SPECIEMEN SIZE
10X5X55mm

Requirements
Sollwerte
EN 10213 -4 | >=175 >=200 440 - 640 >=30 -- >=75 Avg.
(1.4308)

3161 244 269 514 59 - 290,273,263 2753 -
G3334 245 270 531 51 - 255,218,270 2477
*H2122 230 255 525 58 -- 185,205,205 1983 --
*H2127 250 275 523 58 -- 205, 180,205 1967 -
H2860 220 258 504 61 -- 293,265,245  267.7
*H3079 247 272 518 54 -- 200,210,200 2033 --
H3128 230 255 503 60 -- 253,288,285 2753 --
*H3133 246 271 515 55 -- 245,240,230 2383
*H3204 239 264 515 59 -- 200,230,210 2133 --

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

Cbi-

21416804/01

45138 Essen, enany (@
teviowod / witnessed

QS 3220 Sheet 2of &




Zeuy
I Li AT
Date/Datum 01 Nov 2004 Test Resultgeprie] FLOW LINK SYSTEMS
.. . ' Coimbatore
Sheet/Seite 3 of /von 3 Priifergebinsse India
Customer /kunde; KLAUS UNION Test-No./Zeugnis-Nr.  3567A
Germany
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom,-Nr.: Date of delivery/ licferdatum:
20304074 Dt 17 Mar 2004 OH/085 01 Nov 2004
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %
Heat-No Schmelze C Si S P Mn Ni Cr Mo Cu
Requirements / Min . . . . 8.00 18.00 . N

Sollwerte Max

EN 10213~ 4 (1.4308) 0.070 1.50 0.030 | 0.040 1.50 11.00 20.00 0.40 0.50

316l 0.069 0.95 0.012 | 0.024 1.07 8.36 18.65 0.31 0.23
G3334 0.058 0.96 0.007 | 0.028 1.22 8.28 18.63 0.27 0.25
H2122 0.065 0.93 0.008 | 0.027 1.22 8.16 18.59 0.28 0.24
H2127 0.060 0.90 0.006 | 0.029 1.35 8.10 18.43 0.26 0.27
H2860 0.055 0.96 0.004 0.026 1.04 8.21 18.37 0.30 0.27
H3079 0.056 0.90 0.005 0.026 1.16 8.20 18.33 0.29 0.26
H3128 0.062 0.98 0.006 | 0.029 1.16 8.43 18.48 0.38 0.27
H3133 0.054 0.88 0.004 | 0.023 L1t 8.36 18.45 0.36 0.27
H3204 0.052 0.92 0.006 | 0.031 1.10 8.36 18.52 0.3] 0.27

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

co/- —e e z QS 3220 Sheet 3 of 6

21416804/01 maﬁé%mm 7o

18Viowed / witnossqq o




Date/Datum 01 Nov 2004

Liquid Penetrant Report
Farbeindringprufung

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore

Sheet/Seite 1 of /von 1 India
Customer /Kunde : Test-No/Zeugnis-Nr.:
KLAUS-UNION, Germany 3567A
Test object / Prufgegenstand Location /Prufort:;
IS PIECES DN 50 GV BODY Aeugnns—mr.(zﬂﬁ/./f&’i.é..fﬁ
MOREL Iz 243 CoimbyliRn, LSl Name ...ovr
DRGNO  : 1.1001.0034/4
Requirements / Anforderungen: Inspector/Prufer:
DIN 1690 Part 2, 82 P.MANIVANNAN

Material/ Werkstoff: Dimension / Abmessung: Surface condition /
Oberflachenzustand:
1.4308 DIFFERENT AS CAST/PICKLED

Welding Process /
SchweiBverfahren:

Types of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penctrant / Eindringmittel:

MAGNA FLUX SKL-SP

Developer / Entwickler:

MAGNA FLUX SKD-52

Cleaner / Reiniger:

MAGNA FLUX SKC-1

Penetration Time / Eindringzeit:

30 Minutes

Checked after / Beurteilt nach:

30 Minutes.

Temperature /Temperatur;

32°C

Inspection Results / Prufbefund:

OK 52 acc to DIN 1690 Part 2

Batch Code HeatNo.  Nos. PT tested
F3 G3334 01
3 H2122 02
i3 H2127 02
I3 H3079 03
I3 H3128 03
F3 H3133 03
F3 H3204 01

Third Party/Abnahmegesellschaft:

Customer/kunde:

Inspector/Prufer:

o W)

P.MANIVANNAN

ch:-

21416804/01

QS 3220 Sheet 4 of 6




Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite | of /von |

Radiographic Test Report
Durchstrahlungs Prifbericht

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /Kunde:

KLAUS UNION
P.0O.No.:101349, Blumenfeldstr-138
Bochum, Germany

Order-No./Bestell-Nr.:

20304074 Dt. 17 Mar 2004

Com-Nr/Kom-Nr

3567A

Test object /Prugegenstand:

DN 50 GV BODY
MODEL NO: 353

Location / Prufort :

U HHD Nt n?/)s rg‘gé‘ g

DRGNO :1.1001.0034/4 i
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anfordcrungcn.
P.Manivannan 27 Jul 2004 DIN 1690 Part 2/ V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:---
Ir-192 Rohrenspannung;:--
Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Akfivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 21 Ci Different
Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD - 0.10mm
Different D7 B- 0.10mm
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: ‘A
1.4308 Different EN 12681 & EN 444
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | IQ,BZ | Fig/n.| Remarks/
Filin Nr. Ergeb| Abnah | EN462 | EN Bemerkungen
Prufbereich Part3 | 12681 |
A|B|Ca|Ch |Ce| D E | F
BATCH CODE=F3
H3079/ RT A711
l. | 1 | OK 11 1
2. L-§ l OK 9 3
3. R-5 NSD 8
H3133/RT A712
1. 1 | OK 1 7
2 L-§ 2 OK 9 3
3 R-§ NSD 8
G3334/RT AT13
k; | NSD 11 7
2 L-8§ 2 OK 9 3
3 R-S§ NSD 8

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker
E= Hot Tear

D= Crack / Risse

F= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe I-5
NSD fo.k
NO /ne = not 0.k / nicht erfullt

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

Third party/Abnahmegesellschaft:

Customer/kunde:

lnspector/Prufm

P MANIVANNAN /.l\

Ccoi-

21416804/01

QS 3220 Sheet 6 of 6




RSt

DATE/Datumn : 27. 2.0 | FILM LOGATION PLAN

FLOYW LINK SYSTEMS

COIMBATORE
SHEET/Seite : 1 OF/VON 1 FILMLACEPLAN INDIA
Customer ,/ KLAUS UNION Order No./Beslell-Nr.
Kunde Postfach 10 13 49, 44713 Bochum, LGUQNS-N[...K‘S/‘S,Z(
Germany. S

Testobjekt /

DNS0 PN Yo GY Robpy
Prufgegenstand :

“ A L]
Location - rifort | -Haime..,

Shooting Sketch :

FLS [ KU [FLP]l04
KEN.O.

Film No. | Film type/ Thicknens Source N Distance Denalty Romarks
| olze (mm) Lq.I

Loob D= 1xg" | bes)ie S X | s 2= 3

s v

2. L5 [ D1- bry 30 59 o P )

3o Rs D7- LXy Lo 3 1.3

Third party / customer / Inspaclor / M""\‘*“"_/_l?_
Abnahmegesellschaft : Kunde : Prufer : MASWANNANP.

. Jp

LTI




RWTUY eV,
45141 Essen

COMFERATION EURCPEENE DORGAMISMES CE CONTROLE

Abnahmepriifzeugnis

Inspection Certificate  oin 50049
Certificat de Réception &N 1020¢
Certificato Collaudo Materiali

31 A

Besteller - Customer - Aghieur - Gommidente!
M/s Klaus Union,

Bochum, Germany.

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Pradutiore:
Flow Link Systems (P) Ltd.
Coimbatore,. India.

Prifgegenstand - Articte - Produt - Prodottol
Steel Valve Castings
Prifgrundlagen/Anforderungen
AD 2000, WS, W10, EN

~ Technical requlremenlstemand
102 13-4, DIN 1690 Part 2, |

Warkstoff - Material - Matibre - Malerisle:

1.4308 GXSCrNi 19-10

Lisferzustand - State of delivery - Elat dafivraisen - Stato fomitural

Erschmelzungsar - Meting process - Procadé d Haboraton -
Procadimento di elatorazions:

Kennzeichnung - Marking - Marquaga- Punzenalure;

Material No./ Manufacturer's Sign/ Model No./
Heat No./ Batch Code

__,_|_ e S _ - —*_-—__——_—‘I
Stockzahi Schmekza-Nr. Prota-Hr.
Hodipiecas Gegenstand - Adido - Désignalion €u peodhil — Tipo ¢ prodotio *;65“'43 Tast No
Quaota N2 Coutée 1 g éprovvetia
tiumero ez N' Colala N diprova
o o
| 15 DN 50 PN 40GVY BODY, Model 153, DRG Mo. 1.1001.0034/4 H4895 -
5 » " " H4897 -
11 " " H4899 --
16 " " " 114901 --
18 " " " H5046 -
07 " ' " H5050 --
16 " L 115052 =
07 " . L 15291 -

Zusélzliche Angaben - Addvenal

Manufacturer's TC Nos. FL.S TC 3712 attached

Die gestelllen Anforderungen sind laut Anlagen erfillt.
The requiremerts are fulifilled as per Anrax.

Les condtons imposdes sonl satsfales suivan! anraxns

| risultati sono carform al requisiti richiesti coma daatiegali

remans - Autras rsmarques - Osservazions.

01.11.2004

pDatum — Date - Dala

Coimbalore

Orl - Lecaton —Ligu - Lotakta

Anlagen - Annesss - Annesas - Allegab!

1) Ergebiis der Piufungen - Tostrasuts - Résultals des essais ~ Risu'tal delo prove
Hatera Anfagen in 1) - Gther smnexes in 1) - Aulres annaxes en 1) - Alti allegatiin 1)

Langemarclstrafie 20,
Telefon (0201) 825-0 7 Telefax (0201)

- - 5phaficatons led

0, EN 1559-1,2

Entsprechend - accordng to - uivant - seconda’

DIN EN 10213-4

Annexure |

Germany
825.2861 / Telen B 879680

21414704/01

GO YS553s

Blall-Nr. - Sheat Mo - Paga 142 fa
SeprielS, 08 Name

Bestell-Nr. - Order Ho-
14 da Ia comrpnda - N delording.

20405049 3770 6400S~
vom - dated-data-indser 31 .8.2004

Werks-Nr. - Warks-tio - N usine - Commatsa N

OH 300.

Priif-Ni. - Inspaction fio-
Gertfical 47 - N gi cotaudol

7o

Tell - pan - Parta - Partol

N

niquasEngences - Homa di controFa/Requisitis

Ausgabe - Ediion - Edzione:

1996

Solution Annealed, Pickled and Passivated
[nduction Melting

Herslellzeichen - Brand of tha manifacturer = FLS
Harquo du fabricant - Marchio dal produtiore:

el des Sachversténdigen — Inspador’s amp -
f = Punzons defispetiore:

Stemp
polngonde le:pe

®




RWTUV e V.

p 4514]) Essen

— Langemarckstrafie 20, Germany o [(/"S/‘b /

CONFERATION EURCPEENE DURGANISMES DE CONTROLE Telefon (02011 825.0 £ Telefax (0201) 825-286 1 / Telex £ k}gl‘llb-Ni’. Lo bhditdiwdie. 7,
/

Ergobnls der Priifungen
Test Resulls &BDI{m
Résultats des Essais

Risultati delle Prove

Anlage - Annex - Annexe - Allegate; 1

Pruf-Nr. 21414704/01 Teil Blatt-Nr. 2 of 2
Inspadion No Pad Staet No
Cerficat h? Parte Paga N°
N* dicatizudo Pera Pag N
Mochanigcha Prilfungon - Mechanicalfests - Essals macaniquey - Prove mecaanichs
Prifert - Tesl lypo - Typa dessal - Tipo di prove: Tensile Test Impact Test (lSO V-Notch - SPCCCimCH
réo;vaﬁ:‘:as-pﬁoﬂ?ﬁn;?m_hyw B DIN 50125, DIN EN 10002-1 size 10x10x55mm)
Probenzusiand - i iy .
B vaonta. Sl s provole Solution Anncaled DIN EN 10045-1
Probe-Hr Probenabiressung Protensntnghma 1=0J Schlagarbel - Energy of impacl
Ted No Dim ol specimen Spednen Energie de nplure - Enecgia di otiura
12 dépronelis | Dim deTeprouwatla Prétgvemant 2 = [Jforn™) Kerbsdhlagrahigkeit - Impact stergth -
N* ¢ prova D della provella Prelevanenio Réstigno - Restonza
3=(%) Krist Bruchantal - Cryst propocien
A a=[mm 107 | Parte cristaline - Properions cistaling
Rp = Rm = 5=[%) EE!rﬂungr;_Evpans:on -Elargssemert -
o anshors
QL— 5:;4& 6= H:ﬁiu{!’:hhe 1an) - Hardness -
Schmetze Nr Dicke Brete, @ 1.0% Dureld - Durezza
Heal No Thicknass | Width, @ Berrerng
N2 Coutte Epaisseur | Largeur. € 3 5 5 5 g Wele - Valugs - Valaurs - Valer Remarks
Colata N’ Spessore | Laigh @ | ¢ 3 5 |2 E § ?§L 2 g Remrarques
‘i:% s ég %E‘:ﬁh é‘é 8 g‘ § Test Temp. 20°C
RN |eestliine| ¢ | 5|
55|ea|5& u.»grf’omégﬁ e Bole
Hm Mm o | twmed | twef | | % 1 2 3 pn | Ossenvazoni
1 2 3 4 6 7 8 9 10 | 1112 i3 14 15 16 17
Required > 175|440 -
Values | | | RT |=2200} 640 |=30| |1 ) 1260
21
H4895 10.00 243 501 63 1| 198 | 178 | 228 201.3
232
114897 9.98 251 527 64 1| 174 | 182 | 182 180.7
236
H4899 9.98 261 520 60 1| 208 | 204|218 210.0
238
114901 9.90 263 s13 63 1l 202 | 212|216 210,0
205
H3046 10.00 230 486 57 1| 198 | 210 | 146 184.7
237
HS5050 9.96 262 514 64 1] 248 | 176 | 200 208.0
244
115052 10.00 269 522 59 1| 186 | 202 | 222 2033
250
H5291 10.00 275 519 63 1| 188 | 156 | 216 186.7
1 L | | ——
Remarks :
1) Chemical Analysis — As per manufacturer’s Certificate Nos: 37 12 D 01.11.2004 _
2) Visual and Dimensional Inspection — Satisfactory

3) Non Deslruclive Examination — See Manufacturer’s Certificate

i er Sfthuarstarglige
Coimbatore 01.11.2004 Epert /U ;@_L-lsnom‘

Ort - Lozaton - Lieu - Localta Datum — Date - Data W.K.



Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite 1 of /fvon 3

Inspection Certificate
Abnahmepriifzeugnis
ace./nach EN 10204 -3.1B

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /Kunde:
P.O.No.:101349

KLAUS — UNION

Test -No./Zeugnis-N
EUYTIS-INT,

SRS,

Blumenfeldstr-18 712
Bochum. Germany Qeptih, 25?‘3 L
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20405049 Dt. 31 Aug 2004 OH/300 01 Nov 2004
Test specimen/Prufgegenstand: Material acc.to Edition

Werkstoff-Nr. 1.4308 entsprechend EN 10213 —4 Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 2, 10,
AD 2000 - Ad, W5, W10
EN 1559-1,2

Materialname/Werkstoffbez.:

GX5CrNi19-10

Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen:
FLS

Marking / Kennzeichnung:

Logo KU, FLS. Material No., Model No, Heat No, Batch code

No. Number of | Item Heat-No. Batch Code
Pieces

Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
L. 15 DN 50 GV BODY H4895 ¥4
2. 13 Model No : 353 H4897 F4
3 Il |DrgNo :1.1001.0034/4 H4899 Fd
4, 16 H4901 F4
5 18 H5046 F4
6. 07 HS5050 4
7. 16 H5052 F4
8. 07 HS5291 1’4

105
Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure. .
Ergebnis der Prufungen :  Die Anforderungen sind erfullt. W‘
t. VADIVEL

Enclosures 1) PT - Report,

2) RT — Report

(Quality’Assurance Officer)

Anlagen Manufacturer’s Authorized Inspector
Der Werkssachvertandige
CDr- QS 3220 Sheet | of 6
21414704/01

®




25 to

Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite 2 of /von 3

Test Result@spriiit, J
Priifergebinsse

L_‘_,ughnu T

55
JA 1N

e ......_EL,OW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /kunde: KLAUS UNION
Germany

Test-No./Zeugnis-Nr. 3712

Order no./Bestell-Nr.:
20405049 Dt. 31 Aug 2004

Works-No./Kom.-Nr.:
OH/300

Date of delivery/ lieferdatum:
01 Nov 2004

Identification test/ Verwechselungsprufung:

OK

Visual inspection of surface acc.
MSS SP55S / Visuelle Profung: OK
EN1370

Dimension control / MaBkontrolle:

OK

Intergranular corrosion /Interkristalline
korrosion

ENTSO 3651 —2 -0OK

Pickling /Maltbeizung:

OK

Heat Treatment/Warmebehandlung:
SOLUTION ANNEALED
1080°C, 2Hrs, Water quenched.

Tensile Test /Zugversuch
DIN 50125 ; EN 10002-1
DIN 50145

- 0K

Impact
test/Kerbachlagbiegeversuch:
DIN 50115
EN 10045-1

-OK

Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3,
acc Part 10 Quality level B/C

MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze strengh Dehnung of area / Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. (N/inm”2) Zugfestigkeit (%) Einschnurung ) BHN
0.2% 1.0% N/mm”2 (%) at 20°C
Requirements
Sollwerte
EN10213-4 | >=175 >=200 | 440-640 >=30 >=60 Avg,
(1.4308)
H4895 218 243 501 63 198, 178,228 2013 -
H4897 232 257 527 64 -- 178,182, 182 130.7 ==
H4899 236 261 520 60 - 208,204,218 210.0
H4901 238 263 513 63 -- 202,212,216 210.0
H5046 205 230 436 57 - 198,210, 146 184.7 -
H5050 237 262 514 64 -- 248, 176,200  208.0
H5052 244 269 522 59 186,202,222 2033 -
H5291 250 275 519 63 188, 156,216  186.7 -
S

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

Moo

CD/-

21414704/01

RS T
45138 Essen, ennany |ﬁ®
reviewed / witnessnd "=

St

Q5 3220 Shecl 2 of 6




Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite 3 of /von 3

Test Resul@pr{mﬂ
Prifergebinsse

ZEugns

Coimbatore
India

Customer /kunde: KLAUS UNION
Germany

Test-No./Zeugnis-Nr. 3712

Order no./Bestell-Nr.:

Works-No./Kom.-Nr.:

Date of delivery/ lieferdatum:

20405049 Dt. 31 Aug 2004 OH/300 01 Nov 2004
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

Heat-No Schmelze C Si S P Mn Ni Cr Mo Cu
R e I I B B YT T S
EN 10213 4 (1.4308) 0.070 1.50 0.030 | 0.040 1.50 1L.00 | 20.00 0.40 0.50

H4895 0.060 0.90 0.004 | 0.026 1.28 8.16 18.33 0.22 0.24
H4897 0.062 0.87 0.007 | 0.027 1.17 8.20 18.57 0.26 0.24
H4899 0.069 0.96 0.006 | 0.025 1.18 8.13 18.48 0.24 0.33
H4901 0.059 0.88 0.006 | 0.028 1.18 8.25 18.43 0.34 0.24
H5046 0.066 0.82 0.004 | 0.025 121 8.13 18.36 0.26 0.27
H5050 0.070 0.82 0.005 | 0.027 1.21 8.14 18.37 0.29 0.26
H5052 0.066 0.87 0.005 | 0.028 1.17 8.28 1833 0.27 0.24
H5291 0.051 0.84 0.004 | 0.028 1.13 8.14 18.54 0.32 0.27

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

M'J::{L’

CD/-

21414704/01

%A 45

45138 Essen, Germany‘ 1
reviewed / witnesend

2)

QS 3220 Sheet 3 of 6




Date/Datum 01 Nov 2004

Liquid Penetrant Report
Farbeindringprufung

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore

Sheet/Seite 1 of /von 1 India
Customer /Kunde : Test-No/Zeugnis-Nr..
KLAUS-UNION, Germany 3712
Test object / Prufgegenstand Location /Prufort: '~
43 PIECES DN 50 GV BODY Zoughis-ivr. 4.5 S35 0

MODBIJ NO: 353 COi mw.’?j’r’?a.‘éf- Na{ne ......
DRGNO  : L.100L.0034/4

Requirements / Anforderungen: Inspector/Prufer:

DIN 1690 Part 2, S2 P.MANIVANNAN

Material/ Werkstoff: Dimension / Abmessung: Surface condition /
Oberflachenzustand:
1.4308 DIFFERENT AS CAST/PICKLED

Welding Process /
SchweiBverfahren:

Types of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penetrant / Eindringmittel:

MAGNA FLUX SKL-SP

Developer / Entwickler:

MAGNA FLUX SKD-§2

Cleaner / Reiniger:

MAGNA FLUX SKC-1

Penetration Time / Eindringzeit:

Checked after / Beurteilt nach:

Temperature /Temperatur;

30 Minutes 30 Minutes. 32°C
Inspection Results / Prutbefund:
OK S2 acc to DIN 1690 Part 2
Batch Code HeatNo.  Nos. PT tested
4 H4895 05
4 H4897 06
4 H4899 05
F4 H4901 06
F4 H5046 09
4 H5050 02
F4 H5052 07 )
F4 H5291 03
Third Party/Abnahmegesellschaft: | Customer/kunde: Inspector/Prufer: h\
v\
P.MANIVANNAN
CcD- QS 3220 Sheet d of 6

21414704/01




Date/Datum 01 Nov

Sheet/Seite | of ivon 2

2004

Radiographic Test Report
Durchstrahlungs Priifbericht

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

1 Customer /Kunde:

KLAUS UNION

P.O.No.:101349, Blumenfeldstr-18
Bochum, Germany

Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr

20405049 Dt. 31 Aug 2004 3712

Test object /Prugegenstand:

DN 50 GY BODY
MODEL NO: 353
DRGNO  :1,1001.0034/4

Location / Prufort :

Z.eu&%sﬂvr. ((5/53{ %;
Geprift LS oS, Namg ...

Examiner/Prufer
P .Manivannan

Test date/ Datum:

28 Oct 2004

Requirements / Anforderungen:
DIN 1690 Part2/V3

Source / Strahlenquelle: Tube voltage /

Tube current / Rohrenstrom:---

Ir-192 Rohrenspannung;--
Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 26 Ci Difterent
Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien; LEAD F- 0.10mm
Different D7 B- 0.10mm
. Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: ‘A’
1,4308 Different EN 12681 & EN 444
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ Findings/ Fehletbeurteilung; Class | Inspec. | 1Q,BZ | Fig/n.| Remarks/
Film Nr. Ergeb| Abnah | EN 462 | EN Bemerkungen
Prufbereich Part3 | 12681
Al B[l Ca|Ch|Cc| D B
BATCH CODE=F4
H4897 /RT A1471
1. 1 2 1 OK 12 7
2. L-§ 2 OK 10 3
3 R-§ NSD 9
H4899 /RT A1472
1 1 1 | OK 12 7
2 L-8 2 OK 10 3
3. R-S NSD 9
H4901 /RT Al1473
1. | 1 1 OK 12 7
2 L-§ 3 OK 10 3
3 R-S NSD 9
H5046 / RT Al474
1. l \ OK 12 7
2. L-38 2 oK 10 3
3 R-8 NSD 9

C= Shrinkage /Lunker

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E d46:
A= Gas porosity/ Gasblasen

D= Crack / Risse

B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

E= Hot Tear I'= Insert, Mottling / Kernstulzen, Kuhleisen
Findings : Level/ Gutestufe 1-5

NSD /o.k = No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

NO /nc =nol o.k / nicht erfullt

Third party/Abnahmegesellschaft:

Customer/kunde:

Inspector/Prufer:

M w\:&L_

P.MANIVANNAN

CD/-

21414704/01

QS 3220 Sheet 6 of 6




[DA'I‘E/DuLum e LT
SHEET/Seite

1 OF/VON 1

Customer / KLAUS UNION

Kunde
Germany.

FILM LOCATION PLAN

FILMLACEPLAN

Postfach 10 13 48, 44713 Bochum,

COIMBATORE
INDIA
(..BU _” -

Order No./Bésb‘aﬁ;ers‘@.sﬁam

Testaobjekt /
Prufgegenstand :

Shooting Sketch :

FL'lm No. m Source BN Dl.:{i]l)ien Damllr Rﬂmm—k'
] ulzo {mnm) - LQ.[ ()

Lo D1y’ | bes)io ) X looo 1.3

20 Rs o IDa. Uk 3o Sa - -

S -

Third party /
Abnahmegesellschaft :

INS50 PNUb GY Roby

Location / Prufort

FLS [wu [FLP lon
REV-O.

customer /

_— ]

Kunde :

A

Inspecior /7‘7\"-:‘”: -

I'LOW LINK SYSTEMS

Prufer : MWASIWANNAN.P.




Date/Datum 01 Nov 2004 Radiographic Test Report FLOWCI:iI::E S;;’S::‘EMS
Sheet/Seite 2 of /von 2 Dllrchstrahlungs Prifbericht ’ Iud?am
Customer /Kunde:  KLAUS UNION Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr
P.O.No.:101349, Blumenfeldstr-18
Bochum, Germany 20405049 Dt 31 Aug 2004 3712

Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :

DN 50 GV BODY -~ :

MODEL NO: 353 : Lppgnis- e 25555 Ko

DRGNO _: 1.1001.0034/4 Qepri o252 98 Name._|
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen: '
P.Manivannan 28 Oct 2004 DIN 1690 Part 2/ V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:---
Ir-192 Rohrenspannung:--
Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 26 Ci Different
Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD T- 0.10mm

Different D7 B-0.10mm
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: ‘A’
1.4308 Different EN 12681 & EN 444

Welding Process/ SchweiBverfah, | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung; Class | Inspec. | IQ,BZ | Fig/n.| Remarks/
Film Nr. Ergeb| Abnah | EN 462 | EN Bemerkungen
Prufbereich Part3 | 12681 |

Al B[ Ca|{Ch|Cc| D E F
BATCH CODE=F4
H5052/RT A1475
1. | l OK 12 7
2. L-S 1 OK 10 3
3. R-S NSD 9
4, L1-L2 NSD 11 8(a)
S. L2-13 NSD
6. L3-L4 NSD
B L4-L1 NSD
s R1-R2 2 OK
9 R2 -R3 2 OK
10. R3I-R4 NSD
1. R4-RI NSD
Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
A= Gas porosity/ Gasblasen B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe
C= Shrinkage /Lunker D= Crack / Risse
E= Hot Tear F= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen
Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k = No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen
NO /ne = not 0.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegescllschaft: Customer/kunde: Inspector/Prufer:

M
P.MANIVANNAN
Civ-

21414704/0]




. . FILM y PLAN FLOW LINK SYSTEMS
DATE/Datum : 2g.10.04 | FILM LOCATION @ COIMBATORE
SHEET/Seite : 1 OF/VON { FILMLAGEPLAN INDIA

Customer / KLAUS UNION Order No./Bestell-Nr.

Kund . Postfach 10 13 49, 44713 Bochum, ) g

unde Germany. aeugnm-wa'-.ﬁfﬁ.:\i&&...r ]
Testobjekt /DN 50 Py 6V Boby Location / TRt 6e202. Nofre........
Prufgegenstand : ~Moo. HR. 363

Shooling Sketch : FLs [lko/FLe/ /

Rev.o.

Film No. Fiin type/ Thickness Source DIN Difg;gcc Deansity Remarka
) aiztf (i) 1.qQ.1 (mm)

n ELE Dy - 1228 1o S 12 1260 2-3

2 LS oy - é"’((f ke 5'}‘_ q -:’5

20 RS . 40

¢ L-L2 [ D7 - 64 12 5y ) 126 3

50 Lo-L3

6. Ly -Ly

1. Ly -4y

g Ri~Hy Sy

9 R3-Ra

fo.Rg —l?(r

Ve Ry -2, J I

Third paity / cusiomer / Inspeclor / M:\_Am

Abnahmagesellschaft : Kunde : Prufer : 1

Famies o k3



Abnahmepriifzeugnis

Inspection Certificate o so 049 ey
Certificat de Réception EN 10204 7~
Certificato Collaudo Materialj

Besteller - cirstorar - Achieur - Copnmilerial

Klaus Union GmbM Co KG.; Germany.

Hersteller « panutocuner - Febisant . Produtiore:

Castech Foundries Pvt. Ltd , Junaghad, India.

Prlifgegenstand - Articts - Produit - Prodaits:
[nvestment casting Yoke

Rieinisch-Westfalischer Technischer
Uberwachungs-Vereln e.V. o P

Kurfirstenstralle 58, DAS138 Essen Geprii, /7 7.2
Teleon (U201) 8250/ Telefax (02011) 825286 L i Telex R $T680

Zeugnis-Nr, ¢ 588

AT — 10412403/302

Canfiezt N2 . N di colaude”

Tell ~ Pait - Parbie . Parta;
Bialt-Nr. - Stieat 1o - Page 12 Pag by, |l of 2

Bestell-Nr. - owgeero . RM/B94/2003

Mdo s conmande - N dellurding;

vOIm - deted - dat - indata; ~ 03.09.2003
Werks-Nr. - Werks-ho - N using « Comviasss N

OA -3309 DATED 27.09.2003

Profgrundlagen/Anforderungen - Technlcal requiroments/Demand - - Spéciatons toehnimussExigades - Hama dieocratiaRagas L

AD 2000 - A4, W 5; EN 10213-4; DIN 1690 Part 2; BN 1559-1.2; 1SO 3651-2

Werkstolf — materiat - Masare - Materialn: Entsprechend - sceording to - suvant - secino: Ausgabe - Edtca - Edzions:

1 4308 GX5CrNi 19410 EN 10213-4

Lieferzustand - State of detivery - Flalve bvraison - Stalo fomilim,

Erschmelzungsart - Meting precess - Procéde délzbaration .
Sroiedimeno & elatarazione’

Kennzeichnung - Markieyg - Maquage - Pungonanizg;

KU LOGO, FLS, CF LOGO, 1.4308 (Matenial),
Mode] No., Size, Rating, Heat No., Batch Cade

1996

SOLUTION ANNEALED, PICKLED
INDUCTION MELTING

Herstellzeichen - Band of the mantdscturer - CASTECH
Manye= du fabncant - Marchia del produtiore

Stempel des Sachverstandigen - nspeciors stamp - @
o

Polngon Ug lexperl - Punzong de'lspetiore!

Pos Stochkeahl Sthmilzg-he. Probe-Hr
liem-MNo | No ol pieces Gegenstand - fsticle — Dtsygnaiion du produwd — Tipa di prodain Heat Mo TealNo
Posie i Qote 9 ad - aarte Agrotiatidhy racy ARCLp W Couty Nigepouvelle
Wpns | Numera pezei N Gaata N di prova

| 056 | DN 50 PN 40 —SVIT Yoke Drg. No.- 3.1002.0205 S9L1J 1

Zusalzliche Angaben - Addtival remerks - Alres temeigues — Oaservations:

Manufacturer’s TC No. 4695 dated 14.11.2003 attached.

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen arfullt
Tre faquidwinents are IWIVed as per Annex

Lea conaitons krposéas sont satafallas suivanl annexms,

1n5uXal sono confomi al requiki el come da aliegall

o @ 1‘ ¥
) (Y] - ) -
h\rg_tstanck%e “ /! ]

Der $fac
Juﬂﬁghad 1 5 11.2003 Eapay -{_'9183;;1- Llspoitctos wa? (&
Ot - Loeabon ~Lisy - Locais Datuin - Date - Dats W. K. M\EQJ;(E‘ A .

Anlageﬂ - AnFAxes - Anrexes - AlQali .

wOzick T

1) Ergebnis der Srufungan - Tagl reeuits — Résulaly ded 3581 - Reullsy dale prove
VWetgra Anlagen In #) - CAher annexee i 3) — AuVes anceves on 1) - Alkialegatiin 4)




Rbcinisch-West{Illscher Technischer
Oberwachungy-Yerein e.V,
Kurfitrslenstrale 58, D-15138 Essen

Ergébnis der Prifungen
Tast Resuls

Résultals des Essas
Risultad de'la Prove

e 104124037302 -
Voprtvn M3 i

Caildeel HY Vata
1 dicetaudn Fedr

thechanischg Prlfungen - stechonical tavte - Exaals macanlquas - Frova meccanictn

Telofon (0200} §23-07 Tekfox (0201) 8152801 lelen 8 3700381

Zeugnis-Nr

Anlage - Amen-pamme- Aegro, 1

dlaitir. 2 0f2
Sesitn

g

Frifsd - Test typa Typd dreszte Tio b piove Tensile Test !mpucl ']‘c;gi' ( 1SO V-Notch-
Frctergd. Sprdmen hype - Type de . N i
repenite - THa of pratia DIN 50125, DIN EN 10002-1 10x10x 5{ mm) DIN EN 10045-1
Puboaesiand - epecime eondin . 3 f
EL 0oty - 519 03'd proi¥e Solution Annealed Solution Anncaled
Probath Protenabmesung Proterrtasve tal Scheguibal- Erargy ol ingest -
Ted My (R e R SEs Siativen Ercopn ca rophay  Erspga s
1R déprouveie Oim de Veptorndie Prédwerednt 7= li‘tﬂ"l Felastiagriiighet - hpsd wregh -
MHapoa Om deld provis Prelevemenly Riwsdnce - fesienen
321%) Kdst Brucardedl -« Crpul proponien
-3 Fide arsbiing . Propotone oal'ing
Rp= [Rm= S ;;[['.:;' 7 [‘:nw-z\p:m;n;w;hr.m N
Q2%1 o - ere ;E?r}:c.-:nw M
Sahrelie 14 Crkie 10% 5d Pt Durerra
yeelha Thkreas Bermwiinag
1A Carda Epasan | Lager, 3 E = < g Werke - Vatuss - Ve~V | PUTER
Cotala N Sprasae JLegh © | § 5 |38, 5 g B A Resarqat
s 2 : gl .-
Elss &; 2 e 3 Eln Test femp (1200 C)
Ales LR EET » . f§ v g1y
SRR
551ea (3 Efaaad = Hla
mm 1 © preo? | b | % | % 1 ? 3 A i
1 2 3 L] o 6 7 & e 0 (1l Q1 14 i5 18 17 ]
Required RT | 125 | 440 | 30 | | 260 | 260 (260
Value 0| 60
30111 6.00 RT |25 510 [35.0] [ 1] 146 [144 | 140/ 144

L

L.

Dated 14.11.2003
2) Visual Inspection - Satisfactory.

1 JFor Chemical Composition, 1GC & NDT results refer Manufacturer’s EN 10204 3.1 B certificate 4695

L |

15 11.2003

Datum - xe-Cas

Junaghad

Ol = Loszin - Uay - (sl

prift, L }'l-d ".”:f.';‘./f. Name,

Wi&8y




Zeugnis-Nr. ﬁ(g‘%)‘?ﬁ 3/5 ]

ahoaa
Date/Datum 14 Nov.2003 Inspcction Certificate - RO f(T'W";,,ﬁAW}ﬁCW

Abnahmeprifzeugnis

Sheet/Seite 1 off/von 3 ace./nach BN 10204 -3.1B JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbII Co KG Test -No./Zeupnis-Nr,
BOCHUM 4695
GERMANY
Order no./Bestel)-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
RM/894/03 Dt; 03/09/2003 0A: 3309 Dt 27/09/2003
Test specimen/Prufgegenstand: Matevial acc.1o Edition
- Werkstoff-Nr., 1,4308entsprechend EN 10213-4 Auspabe 1996
Requirements/Anforderungen: Material name/Werkstoffbez.: | Logo of the manufacturer/
DIN1690 Part 2, 10, AD 2000 - GX-5Cr Ni 19-10 Herstellerzeichen: @‘
Ad. WS, WI0EN [559-1, 2 '

Marking / Kennzeichnung;
| KU logo, FLS, CF logo, 1.4308(Material) , Model No, Size, Rating, Heat No, Batch Code,

No. Number of | ltem Heat-No. Batch Code
Pieces
Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
‘ 56 DN50 PN40 SYH YOKE 8911J Ci6
Model No: 1736
Drg No: 3.1002.0295
56 Nos

| Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclogure.
Ergebnis der Prufungen @ Die Anforderungen sind erfullt. i

P Thummar

Enclosures 1) PT - Report  2) RT - Report (Quality Assurance Officer)

Anlagen Manufacturer’'s Authorized Inspector
Der-Werkssachvertandipe

-

@ 104124037302

FOU G Sheet 1ol e

45138 Essen, Garmany
reviewed / wilnpsgad




LOUgﬂlb Nr ’(3*??.‘?5?. v

Date/Datum!4 Nov.2003

: Sheel/Seite 2 of / von 3

Test Results
Prifergebinsse

Rty / o

FOUNDRIES PVT. LTD.
JUNAGADH, (INDIA)

Customer /kunde:
GERMANY

KLAUS UNION GmbH Co KG

Test-No./Zeugnis-Nr.
4695

Order no./Bestell-Nr.:
RM/894/03Dt.: 03/09/2003

Works-No./Kom.-Nr.:
OA 13309 Dt.: 27/09/2003

Date of delivery/ lieferdatum:

Identification test/
Verwechselhungsprufung:

Visual inspection of surface acc.

MSS SP55 / Visuelle Profung:

Dimension control / Maflkontrollc:

oK OK OK
Intergranular cortosion /lnterkristalline Pickling /Mattbeiaung: Heat Treatment/Warmebehandhmg:
korrosion » SOLUTION ANNEALED

EN1S0 3631 - 2 OK OK 1080" C 1Hrs Water quenched
Tensile Test /Zugversuch Impact Meets DIN 1690 Part 2, 52 and V3
DIN 50125 ; EN 10002 - | OK lesUKerbach]agblegeversuch acc Part 10 Quality level ~ B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 OK
MECHANICAL PROPERTIES / ME CHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yicld strengh Tensile Elongation | Reduction linpact value Harduess
No. Streckgrenze strengh Dehnung of area / Kerbschlagzahigkeil | Harte
Probe-Nr. (N/mm"2) Zugflestigheit %) Einscluunng (8] BHN
0.2%  1.0% N/nun”2 (%) al room lempéralure
Requiremenis MIN | 175 200 440 30 -- 60 Avg.
Sallwertc MAX | ~- - G40 . = .-
EN 10213 -4 (1.4308)
Heat.No.
89117 274 323 510 35 omnn 146,144,140, 143.3
.
Remarks / Bemerkungen: Manutactured by induction melting,
No Welding has been performed on the Castings.
. il
P

45138 Esson, Germany U \
3 rewewadfm&:osm

(LD THUMMAR)

c//y

104124037302

N 3 Sheer Yol




Date/Datum 14 Nov.2003 *
DEsLRRIES @" FOUNDRIES PVT. LTD.
Sheet/Seite 3 of / von 3 Prifergebinsse JUNAGADH, (INDIA)

Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG Test-No./Zeugnis-Nr. 4695
GERMANY
Order no./Bestell-Nr.: Warks-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ licferdatum:
RM/894/03D¢.:03/09/2003 OA: 3309 Dt.: 27/0%/2003

"CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

Heat-No Schinelze 'S Si S P Mn Ni Cr Mo Cu

Requirements / Min —— s — 8.00 14.00 0.00 s

Sollweite Max 0.070 1.50 0.030 | 0,040 1.50 11.00 20.00 0.40 0.50
EN 10203 - 4{1.4308) ’ :

8911J 0.050 0.82 0.026 | 0.025 1.08 | 08.52 18.68 0.30 0.221

Remarks / Bewerkungen: Manufactured by induction melting,
No Welding hus been performed on the Castings.

: @ put b
i s (P. D. THUMMAR)
’ 085 2220 Sheet 3 ul'ts
104124037302




[Date/DammM Nov.2003 Li(]llid Penetrant Report

Farbeindringprufung

Sheet/Seite | of /von 1

O L
FOUNDRIES PVT. LTD. _
JUNAGADH, (INDIA)

Customer /Kunde : KLAUS UNION GmbH Co KG
GCERMANY

Test-No/Zengnis-Nr.: 4695

Test object / Prufgegenstand

11 PIECES  DNSO PN40 SVH YOKE

Location /Prufort;

. DIN 1690 Part-1, 52

MOD.NR.:- 1736 JUNAGADH.
DRG.NO. : 3.1002.0295
Requirements / Anforderongen: Inspector/Prufer:

C. P. THUMMAR

Material/ WerkstotT: Dimension [ Abmessung:

1.4308 DIFFERENT

Surface condition /
Oberflachenzustand:
As Cast/ Acid Pickled

Welding Process / Types of Welds / Nahtlorn:
SchweiBvecfahren:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penctrant / Developer / Entwickler:
Eindringmittel:
FLOWCHECK

PENETRANT PP/15/A

FLOWCHECK
DEVELOPER PD/31/A

Cleancr / Reiniger:

FLOWCHECK
CLEANER PC/21/A

Penetration Time / Checked after / Beurteilt nach:
Eindringzeit:

30 Min 30 Min

Temperature /Temperatur,

J0°C

Inspection Results / Prufbefund:

OK §7 ace to DIN 1690 Part 2

Baich Heat No.
Code

Nos. P T tested

C10 3911] 11

Total Nos. 11

Third Party/Abnahmegesellschatt: | Customer/kunde:

45138 Essan, Garmany
roviawed [ witheesed @

Iyspyetor/Pruter:

\"-. ‘\\'\_ .

e

TIHUMMAR

O8N A5l ot h

10412403/302

e e —r———




Zeugnis-Nr. /3 588 .

Date/Datum 03-11-2003

Radiographic Test Report
Durchstrahlungs

Geprﬂﬂf? %KS%EEME

FOUNDRIES PVT. L‘“)%Z

Strahlenquelle 2.5 X 0.6 MM

Sheet/Seite | of / von 2 Prifbericht JUNAGADI, (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNTON GmbH Co KG Order-No./Bestell-Nr.: | Com-Nr/Kom-Nr
GERMANY RM/894/2003 4695
B - Dt 03.09.2003

Test object (Prugegenstand: Lacation / Prufort :

DNS50 PN40 - SYH YOKE

Model No. :- 1736 Rediotech

Drg No, :- 3.1002.0295 , Ahmedabad
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
G.K.PATEL 5/11/2003 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:

IR-192 Rohrenspanmuing:  N.A. N.A.
Facal spat dimension / Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Brennfleck 8 CI 16"

Exposure time / Belichtungszeil:

Film Type/ Film Typ:

Screens / Folien:

20 MIN, AGFA D-7 LEAD 0.1MM FRONT /0.1 MM BACK

Matenal/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prutklasse:

1.4308 Different DIN 54111 Part2- A
Welding Process/ SchweiBverfah, | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahiform:
Filw no.Scction/ | Findings/ Fehlerbeurteilung: “Class | Inspec. | [Q.BZ | Fig/u. | Remarks/
Filw Nr. Ergeb | Abnah | DIN DIN Bemerkungen
Prulbereich - 54109 | 54111 N

A B |Ca |Cb |Cc|D |E |'F
BATCH CODBE ;
c 16

L8911 A NSD 7
2. 89l A NSD 7
3089103 A NSD 7
4 R9IUH A NSD 7

|

A= Cias porosily/ Gasblasen
C= Shrinkape /Lunker

| Abbreviations/ :lbkllrﬂll;{g—a\ ace./ vach ASTM E 446:

B= Sand and Slag
D= Crack. Hot tear / Risse

F= Insent, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen

Findings - tevel/ Guicsiufe
NS fok
NO) /e

1-5

- No sigmficam defect / keine regisuricrplichtigen Anzeigeu
- uol 0.k 7 nicht erlullt

RWIGYV

45138 Essen, Gerrmany
raviewed [/ withe

Third p;lr’._w"\hw-ullun(:gu:dlSCh.’lﬂI

If,‘ustolncr/kl’lr-iac,.

@)

inchisions / Nichtimetallische EinschluBe

fﬁspcctofﬁru fcr.

—

G. K PATEL. {
ASNT LEVEL - IL
BINDT/ 01/ 2002,

10412402

/30 2




Zeugnis-Nr. 43335,

‘ - ,27*.,?4.o/,|, |
Date/Datum  03/11/03 Film Location Plan castic i BNDrIES TV
Filmlageplan
Sheel/Seite 2 of / von 2 JUNAGADH (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG Order-No./Bestell-Nr.:
GERMANY
o - RM/894/2003 D¢ 03.09.2003
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
DN 50 PN - SVH YOKE
Model No. :- 1736 Radiotech
Dry No. :- 3.1002.0295 Atmedabad
L .
P
!
i
i .
i .
i i
: !
i i
l [ - Fliu
B
i e =
Wi S S e T
e |
S
; Pt E
i Py
Filmno | Film Type/ | Thickness Source 1Q1 SFD Density -
size (mm.) ' Distance Remarks
. {(mm) |
A 6" X v 40/50 MM " IR-192 DIN 6/12 " 2,5-3.0
[ “Third party/Abnahmegesetlschaft: ‘Customer/kunde: Inspector/Prufer: @/
RWTGY o e
45138 Esson, Germany i Lo ’
raviewed / winessed ASNT LIEVEL - 11
BINDT /01 /2002

10412403/302
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CERTIFICAT DE RECEPTION 3, 1.%@9

Dit « C.C.P.U »
INSPECTION CERTIFICATE

PYTT R e T

I

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
Tel + 430 (01 330 1222 Fax + 430 (0) 1 3507 1220 NF EN 10204/NF A 49000 3.1.B N 35145 [ By 7y
95340 PERSAN - FRANCE Shes

CUENT : TAPPERT SPEZIAL STAHL (R.F.A)  TUBESSANSSOUDURE  FINIS A CHAUD KX IR0
Puchaser Seanvass Fi Fevatod ! :
i Tldr. 7065 99, et o T N
CoMMMNDEN: V42475 R/VA-D4 du 02/03/04
Bostel Nr SENE PIPE -MECANIQUE - HYPERTREMPE - DEGAPE
N DE COMMANDE USINE - 11469 - Poste 02 ‘;‘;::g'f,‘; oo :mmg el
Werks Ni 421 750
POSTE I QUANIITR - Ceantly. - Uskemenge RIMEBRERS AGIEN ET SPECIFICATIONS e
Rem 1 | HOWGAE - PO s B0 e o Spuckontirn.| s To
Post N .’imier Kg OxuxL (mm) hsoila und Ulervossahiflen i
02 19 = 608 TUBES de Wil.4541 80

DE 50 X DI 36 bars

DIN 17458/PK 1
63

CARACTERISTIQUES CHIMIQUES - Chenical Armlysis - Chemischa Zusamimonsatzing

ACIER ELECTRIQUE/ELECTRIC STEEL/ELECTROSTAHL

ESSAIS : SATISFAISANTS
Tasts ; good
Vetsuch : gul

e COMEEN Cx S0 - Py 5% W% o Mo % e Co%
Post Nr Schwmelza Nr
NI 07 L70 FEHC
MAXT .08 1.0 2.00 | .045 | .030 (12,0 [19.0 .80
02 |336084FMV | .01 .45 1,06 | .030 | .023 |10.63|17.12 .14
GARACTERISTIQUES MECANIQUES - Mechanical Propartios - Mechanischs Kenmrwerta AUTRES ESSAIS - Otber Tests - Andar, Pl
gt | B | iR | oo [ e | geea oo it pcpacen
Posthr | Seckgrenz e mgne Auswsttung Harts Kommosion
CONDMONS 150/ : INTERKRISTALLINE
PPOSEES COME 457 g0*
>=180|680 >=35 >m215 DE KORROYION
Artorderungan x
02 352 |561 51.0 367 DIN 50914
DIN EN ISO 3651-2
GUT
Evasenement| (Cone |30°) : CONFORME
amer] vipuel et dqimensijonnel/Visual and dimensionnal| checking/
Begiclitigung und quamesdgung : bon/gut/ob
Contrfle anti-mélange/Ar{ti-mix chetking/Werwechselungpprufung :
bon/gyt /ob Tn -
1050/1100°C

Hypertrempe a l'eau/Quenching in water/Losungsgeglught
und abgeschreckt .

Examen visue! et dimensionnel/Visual and dimensional checking/Besichhgung und ausmessung : BON/OK/OB

Le Respansablo Qualitd

AU VU DES RESULTATS DES ESSAIS DE CONTROLE SUR PRODUITS, NOUS ATTESTONS QUE LES TUBES

LVAES SONT CONFORMES AUX STIPULATIONS DE LA COMMANDE.
Wilh the knowledge of results of tests on products, we certify thal the delivered producls comply with the

specificalion of tha ondor.

Nach Einsichl der Ergebnisse aus Pristungen an der Lieferung bescheinigen wir das gelieferio Erzeugnisa don

Vereinbarungen bel der Bestellung entspricht

Quality Manager
Y. GILLIARD

7.04.04
Date :
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+:;1'F.T Hande | GmbH

Edisonstr. 1%y 52197 Eonen

Elaus Union GobH % Co. KG

Fostfach 10 132 4%

44715 Rachum mmﬂﬂﬂ%fﬂQKmNane

UMETEMPELEESCHEINTIGLUNRNAG
nach DIN EN 10204 Abschni bt 4

_ Datum 5 1?-10-E2004 Eundennr . @ 22574
T Auftrag @ NoadtzOL1WW Bestell. : BPROAZ7TZO/04-10-2004

Wir bestdtigens dap folgendes Material

1 Werksto-Nr.: L.4541s DIN 1014 in Fixlangen
Vierkant 100 mms Lidnge 1000 mm

— Charge . Gesamtgewicht - Stlck - Hersteller o
S0ELT Ty 00K 1 Walzwerke Einsal

ATTEST EN 10204 BZW. DIN BOO49/2.1 B umgestempelt
ured mit dem Unstempelzeichen "= I & versehen wurde.

Die Unstempelung erfalgt mit Zustirmmung des RW TV Essen
gemifi Genehmigung vom L1-02-1274 / Frif-Nr. 4/54 100 424779

STAFFERT SPEZIAL-STAHL™

Hande |l GmnbH Q
Derr Unstempe lundghidt é tigte

5219% Bonen Edisonstr. 1%
Tel. (0E333) vHT-0 Fax (DEZ33) wE7-010

i Geschalisfuhrer: Frangois Faijean, Rolf- Diatar Jedamzik, Bernd Malimann, Heinz-Jurgen Zinn
i Qr Ador (Rasalerhafl: Niiasaldnd - Haadelasaister Dnssatdsd HAR 20 Rechistormy GmbH



I

WALZWERKE
EINSAL GMBH

UST4dNe; OE 123 841 325

Zeugnio= .

a_mmﬂ,j/{ faname

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10204

%

Seite: 1

Watrwarke Einsal GmbH - Postlach 20 - 50768 Hachrodl (West!)
Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH

Nr. Yo
(No) 24096 0110 ()
(ho) (dhs)

11.10.2004

Bastall-Nr.
Willst&tterstr. 15 Eud?g;mm V.43848 W/WE-R5
. m
Herstollerzelchen Zolchan dea Werkssschveratbng
D 40549 DGsse]4l<3r934-1 Symbot of Manudsctorers Inspecions Sturp ranee
1 Sigla da L'veine Poincon da Fexpert

W

Sensibilisiert bei 700°C / 30 min.

Bestehed / Cuslomer [ Achatour
Brutto - Gawich! - Nelto
Auitraga-Nr. | poo Abmassung nun weoigt Anzshl
ow works o, Horn Shie pods Quarity
No et Dimanyien kofibs Ko Hombre
125043 0010 Vierkant 100 mm 1454 1073 1073 1
N ein, L, 4541 WisEITNSINN & 5 g NI TE 38-18
HNo. do matidre Norme da metiére
Chemische Zugammensetzung % Chargen-Nr.: 30217 E
C 0,0450 SI 0,4100 MN 1,5000 P 0,0280 S 0,000 R 17,3900 NI 9,1600
v W MO 0,3400 TI 0,4150 PB o 0,1220 N 0,0120
AL @  0,3160
Mechanische HWerte:
Probe Nr.: 731 / 732 / / / /
Streckgrenze
Rp0, 2 241 246
W/m2 [/
1% Dehngrenze
RpL,0 281 286
N/m2 [/
Zugfestigkeit
Rm 564 561
N/mz2 [/
Dehnung
asy / 56,7 / 57,2  / / / /
Einschniirung
2 / / / / /
Kerbschlagarbeilt [J] Harte Warmebehandlung
Von 1050 Grad C abgeschreckt
Verwechselungsprifung:
Ohne Beanstancung
MaRkontrolle:
Cherflichenbeschaf fenheit Chne Beanstandung
nach DIN 17 440 Tabelle 8 / c2 pesichtigung:

Ohne Beanstandung

Nach DIN EN ISO 3651-2 ist der Worksloll inlerkrisiallin bestindig X
accordng DIN EN 150 2451-2 matsrial is resisten] agains! inkeorystl comosion

sslon DI EN IS0 3651.2 %o matbrisu es1 résistant & I corrosion nbercrisiefina O
Es wird boslatigh, dass die Uelerung den Anforderungen !
der angefthrien Lieferbedingungon entepr

The deftvery comesponds 10 ¥ha reguirements menionad.

La lvraison conespond aum grigonGa montonnde., |
Das Zeugnis wurde maschinedl erslelll und ist gerndB
EN 10204 ohna Untorechrift rechtaverbindiich.

Tha cortificat has been stableshod

Le cortidcal a 615 éabi A la machine of esfon EN 10204 6t il @31 valda 38 Honatwe.

| im Lsternatand

on élal frasison

Tetolon {023 52) 3 32-0 - Tedslax [0 23 52) 33 21 92

In Un dotvered cond. I tha sensized conditon

by maching end ace. o EN 10204 K s lagal witwout signaturs

Walzwerke Einsal GmbH

Qualitatsslollo

O
I sonslbilgacten Zustand

en élal ey Disd

___________ Feldmann
Encls. Dot Werks-Sachverstbndigo
Anngxes The Works Experd
Lexpen d'using




B Zeugnis-Nr. %ﬂ?{{ -%
Genrl}ﬂ.lg AL Nawe ..

| WALZWERKE
EINSAL GMBH Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10204
USTIdMe: DE 123 841325 Seite: 2
Watparrke Finssd GmbH - Postfech 20 - 59768 Nectrodt (WesY ) NI, vom
Stappert Spezial-stahl Handel GmbH gxi 24096 0110 gﬁ 11,10.2004
Boatell-Nr,
Willstdtterstr. 15 Your Ondortio. V. 43848 W/WB-ES
No, da Commarc
D 40549 Disseldorf silsopiioni el LhicTin ey WnEracEIdn

Bestwler / Customer [ Acheteur

Sigle de L'using Poincon de lexpert
WEE

Bruito - Gewicht - Netlo
Auftrege-Hr. | poe Abmaesung mm welgt Anzahl
owr m-:‘aﬁﬂo Ko ! Sue‘ poids Quantity
No Dimension kafibs kgAbs bombr
125043 0010 Vierkant 100 mm 1454 1073 1073 1

Werkeloft e 3 . 4541

Ho. da matilre

Wetketof-Hormbexeich
P nanS X & CR NI TIL 186-10
Horme de mstidre

14541 X 6 CR
DIN 1014
abgeschreckt

gebeizt
gerichtet

AD-2000/W2 -

- 4.000-6.000

NI TI 18-10

Stabstahl warmgewalzt

Unterldngen ab 1 m <10%

stempelung: WNR/CHNR/RW/WEE

Markierung: 1 Stirnseite ROT

zZeugnis DIN EN10204/3.1.B-DIN17440ADW2-EN10088-3

Unterladngen werden separat gebiindelt und avisgiert.
0-Zeichen auf Anforderung.

ansonsten gem. TL 029

DGRL 97/23/EG;

DIN 17440; EN 10272

Das Zeugnis wurde meachinall

essmrnenp o by ) '
Lum&ﬁcﬂaé{éhﬁ-éhnﬁd‘lmﬂml EH 10204 el 1l st vadda ea0s signature.

Telslon (0 23 52) 3 32-0 - Telsfax (0

Nach Ditd EN IS0 3651-2 ist dor Warkstof] interksistallin bestandig

WéﬂgDHEHﬁﬂmiirmumﬂmthmm N
O O Walzwerke Einsal GmbH

56400 DIN EN 150 3651-2 ha matdriay est résistent A | comosion intercristaling

Es wird beslatigt, dass die Lieferung den Anlorderungen n
der angefohrien Lioferbedingungen enspricht. ] in maum!wm Tm,?mgmmmmm Qualittssiolie

The mmshm:m&mm
La Inraison comespond st eOgINces manionnées, | on #tatiimaisen en Bat ensdisd

ﬁsmnwwamg«nm

EN 10204 ohing Unterschvill rechlsverbind Anlagen —
maching :nd soc. ta EN 10204  is kogad wathout sgeatre. Encls, Der Werks-Sactvorslindiga
Annoxes The Werks BExpedt
L'expert J'uzina

2352)33 21 02
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